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Kantenbearbeitungen

Kanten geschnitten. Die Bezeichnung fur die beim
Schneiden von Flachglas entstehende, unbearbeitete
grade Kante (Schnittkante). Die R@nder der Schnittkan-
te sind scharf- kantig. Die vom Schneidwerkzeug ge-
ritzte Randzone weist quer zur Kante leichte Wellen-
linien (sogenannte Wallnerlinien) auf. Im allgemeinen
sind die Schnitt- kanten glatt gebrochen, jedoch
kébnnen, vorwiegend bei dicken Scheiben und Form-
scheiben mit gerad- linigen Kanten, auch unregel-
mawige Bruchstellen ent- stehen, z.B. durch Ansatzstel-
len des Schneidwerkzeu- ges oder Brechen des Glases
mit der Zange. Ein aus Scheiben mit Schnittkanten
zusammengesetztes Ver- bundsicherheitsglas (VSG)
weist Kantenversatz auf.

Kanten gesdumt. Die Bezeichnung fUr eine Schnitt-
kante, deren Rander mit einem Schleifwerkzeug mehr
oder weniger gebrochen sind.

Katen maBgeschliffen (und gesdumt) Rauh. Die Be-
zeichnung fur eine Schnittkante, bei der die Rander
gesédumt sind und bei der Uber das GréRtmal heraus-
ragende Unebenheiten in der Kantenoberflache
begradigt wurde.

Katen geschliffen (und gesdumt). Die Bezeichnung fur
eine Kante, deren Kantenoberfldche durch Schleifen
ganzflachig bearbeitet wurde. Geschliffene Kanten-
oberfldchen haben ein schleifmattes Aussehen mit
gesé@umten RaGndern.

Katen poliert (gesdumt und geschiliffen). Die Bezeich-
nung fur eine geschliffene gerade Kante, die eine
durch Polieren verfeinerte, gldnzende Oberfldche
aufweist. Die Strukturen der Schleifspuren sind zuldssig,
durfen jedoch nicht matt sein.

Gehrungskante gesaumt. Die Kantenform, die mit der
Glasoberfldche aus konstruktiven Grunden (Gehrung)
einen von 90° abweichenden Winkel bildet, wobei der
spitze Winkel bis max. 2 mm abgefast ist.
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Objekte Stiucklistenblatt
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Objekte Stiucklistenblatt

KANTENAUSFUHRUNG

Fur alle in der Scheibe vorkommenden Kantenausfuhrungen wird hier die techische
Beschreibung dargestellt,
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Kante(n)"geschnitten (KG)
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Gesamtldnge  Beschreibung
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PROFIL

Fur alle in der Scheibe vorkommenden Profile wirden hier die techische Beschreibung
sowie dlle Zuschnittsinformationen dargestellt,
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Glasausfihrungen

ZEICHNUNG

Je nach Anzahl der vorhanden Scheiben werden die einzelnen Glaselemente hier in
groRtmaoglicher Darstellung maBstabsgetreu dargestellt und bemalt
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Kennzeichen

VERGLASUNG

GLASPANEEL

PANEEL

Profil-Kennzeichen

BA.S

Glasausfuhrung Bearbeitungs- Varianten-
[A-J] kennzeichen

Glaspaneelausfuhrung
[A,B,G,HM,N]

GAIAA
Kennung Glaspaneel Verglasungs-
Q] kennzeichen

Paneelausfuhrung
[A-M]

VAA.S

Kennung Paneel
[V] kennzeichen

Profil-Kennzeichen

Bearbeitungs- Varianten-



Glasausfihrungen

GLASAUSFUHRUNG
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Paneelausfuahrungen
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Profilkennzeichen

PROFILKENNZEICHEN

A Kein Profil
Lo Mit dicht aufgeklebtem L-Blech
A—254 Mit dicht aufgeklebtem Blech mit Uberstand
E Mit dicht aufgeklebtem GlasstoBprofil GPA60
N A Mit dicht aufgeklebtem GlasstoBprofil GPASO
E > T —
Mit dicht aufgeklebtem Steindl-Adapter



Glas-Bearbeitungen

BEARBEITUNGEN/ VARIANTEN

A Randemail
B L Mit LITEX® Randmaske
R %E Randverbund mit groBerer RUckenuberdeckung
S Mit Stufenfalz
T

Randverbund bei senkr. Lichtband Randverbund mit

T E Hohlkehle oder Glasaufstandsprofil
o)
7/317-8

Ll Randverbund mit eingedrucktem U-Profil fur Ferroglas
E (C) SG-Fuge



Eingabewerte

Kantungen

AUSSEN
T1= LAnge auBerer Umbug I :I

INNEN

S1= Lange innerer Umbug

SCHACHTEL

K= Dicke Klernmbereich | |_
L= Lange Einstand T ./\/V\/v

2-SCHACHTEL

T1= LAnge duBerer Umbug H
T2= Lange duBerer Ruckbug =
h

GLASSTUFE

S= Stufenfalz

\

T
K= Dicke Klemnmloereich \
LI= LAnge Einstand innen x -
LA= Lange Einstand aussen L
UE=Uberstand Ly



Ausfiihrungsliste

Glaspaneel

Innenschale ohne Abkantung
Optional: Randsteifen und dampfdichte Abklebung

A

Innenschale mit Abkantung
Optional: Randsteifen und dampfdichte Abklebung

B

Innenschale mit doppelter Abkantung fur dampf-

RC

dichte Abklelbung
Mit Stufenfalz; Innenschale ohne Abkantung 'ﬁ E
Optional: Randsteifen und dampfdichte Abklebung q_ Q

Mit Stufenfalz; Innenschale ohne Abkantung ﬁ Q H

Optional: Randsteifen und dampfdichte Abklebung

Mit Stufenfalz; llnnenschale mit doppelter Abkantung 'W I
fUr dampfdichte Abklebung m

Als schachtelform; Innenschale ohne Abkantung
Optional:dampfdichte Abklebung

M

Als schachtelform mit Stufenfalz; Innenschale ohne
Abkantung
Optional:dampfdichte Abklebung

GJ N

Als schachtelform; Innenschale ohne Abkantung; L
Ausfdhrung bei SG-Fuge bio Q 0

Als schachtelform; Innenschale ohne
Abkantung;:dampfdichte Abklebung bei FUGE

P




Ausfihrungsliste

Blechpaneel

VA

vB

VG

VD

VE

VF

VG

VH
VI

Innen- und Auenschale mit Abkantung
Optional: Randsteifen und dampfdichte Abklebung

Innen- und AuRenschale ohne Abkantung
Optional: Randsteifen und dampfdichte Abklebung

AuRenschale mit Abkantung
Optional: Randsteifen und dampfdichte Abklebung

Innenschale mit Abkantung
Optional: Randsteifen und dampfdichte Abklebung

AuBenschale mit Uberstand; Innenschale mit
Abkantung
Optional: Randsteifen und dampfdichte Abklebung

AuBenschale mit Uberstand und Umkantung;
Innenschale mit Abkantung
Optional: Randsteifen und dampfdichte Abklebung

AuBenschale mit Uberstand als Stufe; Innenschale mit
Abkantung
Optional: Randsteifen und dampfdichte Abklebung

Innen- und AuRenschale mit Abkantung
Dampfdichte Abklebung bei Fuge!

AuRenschale mit Abkantung
Dampfdichte Abklebung bei Fuge!



Ausfihrungsliste

Blechpaneel

Als schachtelform; AuBenschale mit Abkantung

Optional:dampfdichte Abklebung Vd
Als schachtelform; AuBenschale ohne Abkantung
Optional:dampfdichte Abklebung VK
Als schachtelform mit Uberstand
Optional:dampfdichte Abklebung VL
Als schachtelform mit Uberstand und Umkantung
Optional:dampifdichte Abklebung VM
Als schachtelform mit Uberstand als Stufe 1635
Optional:dampfdichte Abklebung T-lx_- VN
Als schachtelform; AuBenschale mit Abkantung I
dampfdichte Abklebung bei Fuge! iy VP
.

Als schachtelform nach auBen; Innenschale mit L=
Abkantung T V S
Optional:dampfdichte Abklebung Lu

il
Als schachtelform nach aulBen; Innenschale ohne
Abkantung VT
Optional:dampfdichte Abklebung
Als 2-fach schachtelform nach auBen und innen;
Optional:dampfdichte Abklebung VvV
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Formen

dreieckig

AV -
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Formen

trapezformig

T1
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vierieckig
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Formen

finfeckig
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Formen

vieleckig
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